Приложение № 1
ТЕХНИЧЕСКИ СПЕЦИФИКАЦИИ
ОПИСАНИЕ НА ПРЕДМЕТА НА ПОРЪЧКАТА

1.Място на изпълнение на поръчката

Мястото на изпълнение е дестилерията на Винарска изба „Евксиноград”, гр. Варна

2. Съществуващо положение


Дестилерията на ВИ „Евксиноград” се състои от 5 помещения:
- Дистилационна зала, където са разположени казан (поз.1), кондензатор (поз.2), два вертикално резервоара (поз.7) с вместимост 1,7 м3 и един хоризонтален резервоар (поз.6) с вместимост 10 м3; 

- Зала за съхранение на вторичен дестилат, в която са монтирани 3 бр. вертикални резервоари (поз. 8), с вместимост 1,7 м3;

- Зала за отлежаване на дестилатите в дъбови барици (поз. 11);

- Помещение за съхранение на котелно гориво;

- Парокотелно с омекотителна станция.
По сега съществуващата организация на работа, изходния виноматериал, първичния и вторичния дестилат се транспортират към дестилационния казан и различните резервоари посредством подвижна центробежна помпа и меки тръбопроводи. В дестилерията няма изградени стационарни метални тръбни връзки между отделните съдове, помпи, дестилатор и резервоари.

Електрическото захранване на помпите се осъществява чрез контакти разположени по стените на помещенията. Включването им е посредством пакетни превключватели на рамата на помпата. Няма налична заземителна линия на помпите и съдовете.
3. Обем на поръчката

Изграждане на цялостна стационарна тръбопроводна система на дестилерията, отговаряща на изискванията на наредба Nr 3 от 19.02.2010 на Министерството на финансите, технологията за производство на винени дестилати и безопасните условия за работа и съхранение на пожароопасни продукти.
3.1 Изграждане на стационарна тръбопроводна връзка между резервоари за първичен дестилат R6 и R7, питателна помпа (поз.4) и дестилационен казан;
3.2  Изграждане на стационарна тръбопроводна връзка между приемен съд (поз.3), помпа и резервоари за първичен и вторичен дестилат R6, R7 и R8;
3.3  Изграждане на стационарна тръбопроводна връзка между  резервоари за  вторичен дестилат  R8, помпа (поз.9) и разходомер (поз.10);
3.4 Изработка на приемен съд (поз.3);
3.5 Изработка на съд за естероалдехидни фракции (поз.5);
3.6 Оборудване на съдове R6, R7 и R8 с нивомери, отдушници, и преустройство на люкове и гърловини;
3.7 Изграждане на заземителна линия за помпи и съдове;
3.8 Електрозахранване на помпи и разходомер;
3.9 Доставка на помпа неръждаема, взривобезопасно изпълнение.
4. Монтажни дейности

4.1 За изграждане на стационарна тръбопроводна връзка между резервоари за първичен дестилат R6 и R7 и питателна помпа е необходимо да се преустроят съществуващите спирателни кранове Ду50 от накрайници за меки тръбопроводи на изход холендров Ду 32. Към общия колектор отделните съдове се свързват с гъвкави метални връзки ГМВ Ду32/L 250 с дължина 250 мм и холендров накрайник СХ 32-02/03. До изхода от помпата тръбопровода върви на 15-40 мм от пода и се фиксира с неръждаеми скоби и дюбели към мозайката. 
4.2 От приемния съд, чрез помпа (поз.4) дестилатът се подава към съответните резервоари за първичен или вторичен дестилат. Управлението на потоците става посредсвом система от клапани кранове КК1-025. Веднага след изхода на помпата се монтира спирателен кран, възвратен клапан, неръждаем манометър 0-10 bar и наблюдателно стъкло. Тръбите вървят на височина 3,7 м от пода и се укрепват към тавана и стените посредством неръждаеми скоби, конзоли и подвески. Една от линиите преминава в залата за вторичен дестилат през масивна каменна стена с дебелина 550 мм. Необходимо е да се пробие отвор ф60 в зида. Всички разглобяеми съединения (холендри, кранове, ГМВ, наблюдателни стъкла и др.) подлежат на пломбиране от „Агенция Митници”. За целта на всяко едно от тях се заварват специолно изработени неръждаеми халки.
4.3 Спирателните кранове на резервоарите за вторичен дестилат R8 се преработват от изход за мек тръбопровод на холендрова връзка СХ25. Изгражда се общ колектор между трите съда и помпата (поз.9). Тръбопровода се фиксира към пода  с неръждаеми скоби и дюбели. Помпите (поз. 4 и 9) се монтират на неръждаеми регулируеми фундаментни плочи 300/300/10 мм с изработени в тях отвори за закрепване на агрегата и анкерните болтове. За гасене на вибрациите се подлага вибро подложка от киселоустойчив EPDM каучук с дебелина 5 мм.

За улесняване на монтажа и предпазване на разходомера, на изхода на помпата се монтира ГМВ Ду25/250. На нагнетателната страна на тръбопровода са предвидени спирателна арматура, обратен клапан, манометър и наблюдателно стъкло.

4.4 След кондензатора дестилатът изтича в специално разработен събирателен съд. Изработва се от неръждаема стомана с дебелина на стената 2 мм. Размери 800 х 700 х 500 мм и чиста вместимост 270 литра. Монтира се на височина 150 мм от нивото на пода. Фиксира се със специални регулируеми неръждаени планки към мозайката. 

Капака е твърдо закрепен с неръждаем крепеж и пломбиран от АМ. Гарнитурата е от силиконов профил 20 х 2.  На изхода има клапанен кран КК1-32 с резбови накрайник. 
На съда се монтират нивомер, отдушник и щуцери за датчици ниво.
4.5 Съдът за естероалдехидни фракции се изработва от неръждаема стомана с дебелина на стената 2 мм. Дъно - елептично ф600.  Височина на цилиндъра 1000 мм. Вместимост 250 литра. На изхода се монтира клапанен кран КК1 025 с възможност за пломбиране.

Капакът е плосък, закрепен с неръждаеми болтове към корпуса.  Уплътнение – силиконов профил 20 х 2. Вход на продукта холендър СХ-25.

На съда се монтират нивомер и отдушник.
4.6 Преоборудването на съдовете включва изработка на нивомери за R6, с височина 1,8 и за съдове R7 и R8 – 3 бр. по 2,5 метра. Нивомерите се изработват от силиконов прозрачен шлаух ф12 х 2, монтиран в специално огънат неръждаем коритообразен профил от неръждаема стомана с дебелина 1 мм. Профилът е с широка страница на която се нанасят калибровачната скала на съда.

Тръбите, фитингите и спирателните кранове са неръждаеми 3/8”.

Щуцерите на върха на резервоарите се преустройват на холендрови накрайници Ду 50. През единият се подава продукта, а на другите се монтират отдушници.
На ревизионите люкове се заваряват халки за пломбиране.

4.7 Присъединяване на всички помпи, нивомери, съдове и резервоари към заземителен контур. Изработва се от шина поцинкована с размер 40 х 2 и проводник ПВА 10. Шината се извежда през западната стена на дестилационата зала до ревизиона кутия. Пробива се отвор в зида според размера на шината. Набива се заземителен кол в земята на дълбочина минимум 1,2 м.  Подвързването  на шината и заземителния кол става посредством заземителна клема в ревизионата кутия.

4.8 Захранващото табло се монтира в котелното помещение. В него се монтират главен предпазител, предпазители за помпи и разходомер, дефектнотокова защита, трансформатор 220/24V, контактори. Всички елементи да се производство на „Шнайдер” или аналогични. Захранване на помпите с кабел СВТ4 х 1. Пускателите се монтират на стената непосредствено до помпите. Датчиците за ниво се захранват с напрежение 24V и кабел СВТ 2 х 0,5. Всички кабели се поставят в гофрирани тръби ф13 – 16, закрепени със скоби по стената. На местата където кабелите минават по земята, те се полагат в неръждаема тръба ф25х1,5, закрепена с неръждаеми  скоби към пода.
Не се допуска направата на кабелни връзки в помещенията на дестилерията.

4.9 Доставка на 2 бр. помпи с работна точка 60 l/min, H=9m
Двигател трифазен „АТЕХ” взривобезопзсно изпълнение

Присъединяване 1” х 1” 

5. Изисквания към материалите

Всички метални части които са в пряк или косвен допир с продуктите трябва да бъдат изработени от неръждаема стомана AISI 304 или AISI 316. Уплътнителните елементи се изработват от силикон разрешен за хранителната промишленост. 

Не се допуска използването на материали различни от предвидените без изричното съгласие на Възложителя. Замяната на материали е допустима след представянето на документи доказващи качество равно или по-добро от предвиденото.


6. Технически спецификации за изпълнение на строително-монтажните работи

При изпълнението на строително-монтажните работи да се спазват технологичните изисквания, действащите в страната нормативни уредби и техническите норми и стандарти предвидени по реда в Раздел ІІІ, чл. 169 и чл. 170 от ЗУТ, Наредба № 2 от 22 март 2004 г. за минималните изисквания за здравословни и безопасни условия  на труд при извършване на строителните и монтажни работи и Наредба № Із-1971 от 29.10.2009 г. за строително-технически правила и норми за осигуряване на безопасност при пожар.

Задължение на Изпълнителя е да ползва постоянен квалифициран персонал и опитен технически и ръководен състав.


Персоналът, изпълняващ поръчаните строително-монтажните дейности се ръководи от Ръководител на обекта назначен от Изпълнителя. 
Ръководителятна обекта организира:


- изпълнението на дейностите;


- инструктажа на работещия персонал;


- осъществява връзките с други организации;


- осигурява наличието на работни инструкции за извършване на работите.


Строително-монтажните работите трябва да се извършват от персонал с необходимата квалификация.
Конкретните доставки и монтажни дейности за изпълнение на поръчката са, както следва:
	
	1. Изработка на тръбопроводна система 

	
	
	
	

	 
	1.1 МАТЕРИАЛИ AISI 304
	 
	количество

	1
	Тръба ф26,9 х 2
	м
	42

	2
	Тръба ф33,7 х 2
	м
	26

	3
	колена Ду 25 
	бр.
	17

	4
	колена Ду 32 
	бр
	14

	5
	тройник Т 25
	бр
	6

	6
	тройник ТО2-25
	бр
	2

	7
	тройник Т 32
	бр
	4

	8
	тройник ТО2-32
	бр
	3

	9
	Холендри СХ1-25
	бр
	7

	10
	Холендри СХ1-25-01
	бр
	4

	11
	Холендри СХ1-25-02
	бр
	24

	12
	Холендри СХ1-25-03
	бр
	24

	13
	Холендри СХ1-32
	бр
	7

	14
	Холендри СХ1-32-01
	бр
	1

	15
	Холендри СХ1-32-02
	бр
	10

	16
	Холендри СХ1-32-03
	бр
	10

	17
	Холендри СХ1-50-02
	бр
	9

	18
	Холендри СХ1-50-03
	бр
	9

	19
	Кран клапанен КК1-25
	бр
	9

	20
	Кран клапанен КК2-25
	бр
	1

	21
	Кран клапанен КК3-25
	бр
	1

	22
	Кран клапанен КК1-32
	бр
	3

	23
	Кран клапанен КК2-32
	бр
	1

	24
	Кран клапанен КК3-32
	бр
	1

	25
	Преход Р25-32
	бр
	3

	26
	Преход Р25-50
	бр
	11

	27
	Преход Р32-50
	бр
	3

	28
	Стъкло наблюдателноСН1-32
	бр
	1

	29
	Стъкло наблюдателноСН1-25
	бр
	1

	30
	Oбратен клапан КВ 25
	бр
	1

	31
	Oбратен клапан КВ 32
	бр
	1

	32
	скоби неръжд.с носач и резба СК3 32
	бр
	11

	33
	Дюбели неръждаеми с резба М10
	бр
	11

	 
	Гъвкави метални връзки с холендрови гайки
	 
	 

	34
	ГМВ Ду25/250 СХ25-02/03
	бр
	1

	35
	ГМВ Ду32/250 СХ32-02/03
	бр
	3

	36
	уплътнения холендр. силикон Ду 25
	бр
	40

	37
	уплътнения холендр. силикон Ду32
	бр
	20

	38
	уплътнения холендр. силикон Ду 50
	бр
	20

	39
	уплътнения за клапанни кранове Ду50 силикон 
	бр
	6

	40
	антивибрационни подложки 300/300/5 ЕПДб
	бр
	2

	41
	Манометър ъглов глицерин 0-10 bar
	бр
	2

	42
	Преход за манометър неръждаем резбови
	бр
	2

	43
	фундаментна плоча неръжд.300х300х10
	бр
	2

	44
	Шпилка неръждаема М12х120
	бр
	8

	45
	Болт неръждаем М12х40
	бр
	8

	46
	Гайка неръждаема М12
	бр
	24

	47
	Федершайба неръждаема ф12
	бр
	16

	48
	Халки за пломбиране на холендр. съединения
	бр
	60

	
	
	
	

	 
	1.2 ИЗРАБОТКА, МОНТАЖ И ИЗПИТАНИЯ
	 
	количество

	1
	Заваркаи
	бр
	206

	2
	Монтаж тръби
	м
	68

	3
	Заварка халки за пломби
	бр
	64

	4
	Монтаж дюбели в мозайка
	бр
	15

	5
	Разкрой тръбна система
	 
	1

	6
	Изработка фундаментни плочи
	бр
	2

	7
	Монтаж помпи
	бр
	2

	8
	Пробиване отвори в бетон ф60 х 550
	бр
	2

	9
	Хидравлични изпитания
	 
	1

	 
	1.3 ДОСТАВКА ПОМПА ЦЕНТРОБЕЖНА 
	 
	количество

	1
	Тип EL 110/ATEX -AISI 304 или аналогична
	бр
	2

	
	
	
	

	
	2. Изработка на нивомери, отдушници и преустройство на резервоари

	
	
	
	

	 
	2.1. МАТЕРИАЛИ
	 
	количество

	1
	Тръба 3/8" AISI 304
	м
	12

	2
	колена AISI 304 резба 3/8" 
	бр
	24

	3
	Холендри резба 3/8" AISI 304
	бр
	12

	4
	нипел резба 3/8" AISI 304
	бр
	6

	5
	Кран за нивомери КН8 3/8" AISI 304
	бр
	6

	6
	Шлаух силиконов прозрачен ф12х1,55
	м
	20

	7
	ламарина AISI 304 2000х1000х1
	бр
	1

	8
	Холендри СХ 50-01SI 304
	бр
	6

	9
	Тапа холендрова ТХ50.02+02
	бр
	7

	10
	Уплътнения за сферични кранове Ду 50
	к-т
	6

	
	
	
	

	 
	2.2. ИЗРАБОТКА,  МОНТАЖ  И ИЗПИТАНИЯ
	 
	количество

	1
	изработка щит за шлаух L= 2800 mm
	бр
	2

	2
	изработка щит за шлаух L= 1800 mm
	бр
	1

	3
	закрепване на щит към резервоар
	бр
	4

	4
	заварка 
	бр
	72

	5
	монтаж тръби
	м
	8

	6
	заварка халки за пломби
	бр
	42

	7
	хидравлични изпитания
	бр
	4

	8
	изработка отдушници неръждаеми
	бр
	7

	9
	монтаж отдушници
	бр
	7

	
	
	
	

	
	3. Изработка на приемен резервоар и съд за естероалдехидни фракции

	
	
	
	

	 
	3.1. МАТЕРИАЛИ
	 
	количество

	1
	Тръба 3/8" AISI 304
	м
	1

	2
	колена AISI 304 резба 3/8" 
	бр
	8

	3
	Холендри резба 3/8" AISI 304
	бр
	2

	4
	нипел резба 3/8" AISI 304
	бр
	4

	5
	Кран за нивомери КН8 3/8" AISI 304
	бр
	2

	6
	Шлаух силиконов прозрачен ф12х1,55
	м
	2

	7
	ламарина AISI 304 2000х1000х1
	м2
	1

	8
	ламарина AISI 304 2000х1000х2
	м2
	8

	9
	профил AIS 304 40x40x2
	м
	6

	10
	профил AIS 304 40x20x2
	м
	8

	11
	Коляно Ду 32
	бр
	2

	12
	Холендри СХ 32
	бр
	2

	13
	Кран клапанен КК1-32
	бр
	2

	14
	Болт М10 х 40 AISI 304 
	бр
	24

	15
	Гаика М10 х 40 AISI 305
	бр
	24

	
	
	
	

	
	3.2. ИЗРАБОТКА И  МОНТАЖ 
	 
	количество

	1
	Огъване на дъно ф600
	бр
	2

	2
	Огъване обечайка ф600 х 1000
	бр
	1

	3
	Разкрой материал
	бр
	4

	4
	заварка 
	м
	28

	5
	изработка нивомер
	бр
	2

	6
	заварка халки за пломби
	бр
	8

	7
	изработка и монтаж щуцери нивомерни датчици
	бр
	4

	8
	изработка отдушници неръждаеми
	бр
	7

	9
	монтаж отдушници
	бр
	7

	10
	изработка регулируеми стъпки неръждаеми
	бр
	8

	
	
	
	

	
	4. ЕЛЕКТРОМОНТАЖ И ЗАЗЕМЯВАНЕ

	
	
	
	

	 
	4.1. МАТЕРИАЛИ
	 
	количество

	1
	Табло ТАП
	бр
	1

	2
	Предпазител 3Р 6А "Шнайдер"
	бр
	2

	3
	Предпазител 3Р 10А "Шнайдер"
	бр
	1

	4
	Дефектнотокова защита "Шнайдер"
	бр
	2

	5
	контактор "Шнайдер" 6А
	бр
	2

	6
	Пускател, бутониера взривобезопаснен
	бр
	2

	7
	гребен
	бр
	1

	8
	шина
	бр
	1

	9
	кабел СВТ 3х0,5
	м
	70

	10
	кабел СВТ 4 х 1
	м
	100

	11
	кабел СВТ 2 х 0,5
	м
	50

	12
	кабел СВТ 4 х 2
	м
	10

	13
	кабел ПВА 10
	м
	30

	14
	скоби
	бр
	200

	15
	гофрирана тръба ф16
	м
	100

	16
	заземителен кол L 63х63х2 
	бр
	1

	17
	шина поцинкована 40 х 2
	м
	25

	18
	ревизиона кутия
	бр
	1

	19
	ревизиона клема
	бр
	1

	20
	дюбели
	бр
	200

	21
	видии
	бр
	200

	22
	тръба неръждаема ф25 х 1,5
	м
	6

	23
	трансформатор 220/24V-150W
	бр
	1

	24
	датчик за ниво поплавков тип
	бр
	2

	 
	 
	 
	 

	 
	4.2. МОНТАЖ
	 
	количество

	1
	монтаж кабели
	м
	240

	2
	монтаж скоби
	бр
	200

	3
	монтаж и окомплектовка табло
	бр
	1

	4
	Пробиване стени бетон 50 см
	бр
	4

	5
	монтаж заземителна шина
	м
	25

	6
	набиване на заземителен кол
	бр
	1

	7
	монтаж ревизионна кутия
	бр
	1

	8
	монтаж нивомери
	бр
	2


